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1 About this manual

Before installing and using this unit,
please read this manual carefully. Be sure
to keep it handy for later reference.

1.1 Typographical conventions

DANGER!

High level hazard.

Risk of electric shock; disconnect the
power supply before proceeding with any
operation, unless indicated otherwise.

2 Notes on copyright and
information on trademarks

The quoted names of products or companies
are trademarks or registered trademarks.

3 Safety rules

Q WARNING!
Medium level hazard.

This operation is very important for
the system to function properly. Please
read the procedure described very
carefully and carry it out as instructed.

The manufacturer declines all responsibility
for any damage caused by an improper use
of the appliances mentioned in this manual.
Furthermore, the manufacturer reserves
the right to modify its contents without

any prior notice. The documentation
contained in this manual has been

collected with great care, the manufacturer,
however, cannot take any liability for

its use. The same thing can be said for

any person or company involved in the
creation and production of this manual.

@ INFO

Description of system specifications.
We recommend reading this part
carefully in order to understand
the subsequent stages.

+ The device must be installed only and
exclusively by qualified technical personnel.

- Before any technical work on the appliance,
disconnect the power supply.

+ Do not use power supply cables
that seem worn or old.

+ Never, under any circumstances, make any
changes or connections that are not shown in
this handbook: improper use of the appliance
can cause serious hazards, risking the safety
of personnel and of the installation.

- Use only original spare parts. Not original
spare parts could cause fire, electrical
discharge or other hazards.

- Before proceeding with installation check the
supplied material to make sure it corresponds
to the order specification by examining the

identification labels ('4.2 Product markings" page 4).
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4 ldentification

4.1 Product description
and type designation

Large-size housing, designed to allow mounting of
the largest "zoom cctv lenses" on the market; for
example PENTAX 55x, FUJINON 60x, PENTAX 18x,
COMPUTAR 30x, COMPUTAR 50x ... and many others.

Its water-tightness is assured by the neoprene
rubber gaskets, by 4 M16 cable glands equipped
with relative gaskets and by the stainless steel
screws that guarantee its permanent closure.

It is made up by a shell-cast aluminium base,
epoxypolyester powder painted, and by an
upper casing with integrated sunshield in ABS
PMMA plastic material, colour RAL9002.

The housing is supplied with incorporated
wiper which doesn't interfere with the field
of vision of the lens-camera installed.

The ideal inner temperature is assured
by enhanced heating and by service
fans for continual air re-circulation.

The assembling and adjustment of the lenses-
cameras are facilitated by the possibility of extracting
the upper casing with integrated sunshield and to
leave them hanging from the sturdy anchoring cable.

The HGV housing is ideal for outdoor applications,
as in the case of fire monitoring, public security,
harbours, coastlines, airports, environmental
monitoring and border surveillance.

4.2 Product markings

See the label attached to the outside of the package.

5 Preparing the
product for use

Any change that is not expressly
approved by the manufacturer
will invalidate the guarantee.

5.1 Contents and unpacking

When the product is delivered, make sure that
the package is intact and that there are no
signs that it has been dropped or scratched.

If there are obvious signs of damage,
contact the supplier immediately.

Keep the packaging in case you need
to send the product for repairs.

Check the contents to make sure they correspond
with the list of materials as below:

« Housing
+ Housing equipment:
« Wiper blade
- Plate with nozzle for wiper

« Stainless steel plate without holes
for cable glands/connectors

« Bracket for mounting lenses and cameras
- Stainless steel washers and screws
« Nylon spacers for camera and lens
+ Galvanised plate spacer, 20mm-high
« Nylon washers
« 1/4" screw for lens and camera
« Allen key
- Silica gel sachet
+ Instructions manual

5.2 Safely disposing of
packaging material

The packaging material can all be recycled.

The installer technician will be responsible for
separating the material for disposal, and in

any case for compliance with the legislation

in force where the device is to be used.

Bear in mind that if the material has to be returned

due to a fault, using the original packaging
for its transport is strongly recommended.
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6 Assembling
and installing

Only specialised personnel should be
allowed to assemble and install the device.

6.1 Assembly

Mount the sunshield to the housing with the 4
screws and washers provided as standard.

Fig. 01

6.2 Installation

Secure the housing to the bracket with
the 4 screws provided as standard.

Fig. 02

6.2.1 Opening of the housing

Undo the 12 captive screws

Fig. 03

Lift the upper casing with integrated sunshield and
leave it hanging to the sturdy anchoring cable.

Fig. 04
6.2.1.1 Fastening of the lens and
camera to the internal slide

Hook the camera (02) to the lens (01).

Fasten the L-shaped small aluminium bracket of
the selected length (03) to the camera by means
of the nylon washer (04) and the 1/4" screw (05).

Fig. 05

Position the lens on the slide (02) interposing
the plastic spacer (01), and fasten the

whole assembly by means of the nylon
washer (03)and the 1/4" screw (04).

If necessary, use the additional spacers to
correctly position the camera and lens
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Fasten the aluminium plate (01) on the slide by
means of the 2 M4 screws and relative washers (02).

Fig. 07

Then fasten the two small plates
with the M4 screw (01).

Fig. 08

6.2.1.2 Positioning of the H20
spacer in the inner slide

Perform the same operations shown in [ig. 05, page 3.
Itis possible to fasten the H20 spacer (02) to the

lens, interposing a plastic spacer (01) of the required
thickness, by means of washer and screw (03).

Fig. 09

Position the lens with the spacer (01) in the inner
slide (02) and fasten the spacer by means of the
washers and screws (03) provided as standard.

Fig. 10

Now proceed with the operations shown

in Fig. 07, page d and Fig. 08, page 4.

6.2.2 Positioning of the inner slide

Shift the inner slide with lens and camera already
fastened into the wanted position and secure it by
means of the four washers and screws provided.

Fig. 11

6.2.3 Replacing of the cable gland plate
with stainless steel plate supplied

In order to maintain the housing’s IP66
degree of protection it is necessary for the
connector or cable gland inserted in the
plate to have the same degree of protection

Drill the plate supplied as required.

O
120 mm
£
O |E O
o
~
O

Fig.12  Useful drilling area.



Replace the standard plate by undoing
the 4 fastening screws.

Fig. 13

Position the EPDM gaskets between
the new plate and the housing before
fastening it to the housing itself.

Fig. 14

6.2.4 Fastening of the wiper blade
Insert the blade in the wiper shaft.

Fig. 15

Position the blade in the stop position.

Fig.16

The correct adjustment must allow the
return of the blade to the stop position
going to the end stop on the casing’s plate.

Fasten the whole assembly by means
of the washer and nut.

Fig. 17

6.2.5 Fastening of the small
plate with nozzle

Fasten the plate with nozzle already assembled to the
lower casing by means of the two screws supplied

Fig.18

To calibrate the jet direct the nozzle
towards the glass of the housing.

Fasten the nut to fix the nozzle in its position.

6.2.6 Closing the housing

Close the housing following the opposite
procedure (['6.2.1 Opening of the housing', page|
E). Fasten with tightening torque of 1,6Nm.
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6.3 Wiring
6.3.1 Wiper system

This section describes how to connect the
housings equipped with glass wiper system

For these versions it is not necessary to mount
any component inside the casing since the units
are supplied complete with all the elements
necessary, according to the model requested.

« Connect terminal S of clamp J1,
to the mains power phase

EN - English - Instructions manual

« Connect terminal C of clamp J1, to
the mains power neutral.

« Connect terminal P of clamp J1, to a push-
button which in turn is connected to the
mains power phase, and allows the activation
of the wiper system by keeping it pressed.

By releasing the push-button the wiper
blade will return to the rest position.

Should a receiver with wiper command be
available, connect terminals SW, PER and COM
respectively to terminals S, P and C of clamp J1.

Phase

Neutral

Fig. 19

In the 230Vac model, a strap must be
applied between the 3 conductors to
avoid the risk of accidental contacts
between the phase wire and the
accessible conductive part.

In the 230Vac model it is necessary to
insert on the supply line, upstream of
the equipment, a unipolar 1 0 main
switch (distance of contacts opening
d>3 mm). This switch must be used as
circuit breaker to the power supply
before carrying out any maintenance
operation or opening of the equipment.

Fig. 20
% OO0 OO0
| el
T =g T 0 O © L JJ
Fig. 21

6.3.2 Connection of the power supply
terminals in input and output

J6 - Camera OUT 24Vac/12Vdc

SRR ©

J9 - Tamper J10-0UT J7-IN
ouT 230Vac/24Vac  230Vac/24Vac
Fig. 22

6.3.3 Tamper-switch signalling device
In order to connect the tamper-switch, refer

to terminal J9 of Fig. 22, page §, taking the

following indications into account:

TAMPER-SWITCH CONNECTION

coMm Common switch

NC Normally closed terminal
NO Normally open terminal
Tab. 01

Operating voltage of switch,
less than 30Vac or 60Vdc.




7 Maintaining and cleaning 9 Technical specifications

7.1 Cleaning

7.1.1 Window and plastic

cover cleaning (PC)

Surface dirt should be rinsed away with water and
then the window cleaned with a neutral soap diluted

with water, or specific products for spectacle lens
cleaning. These should be applied with a soft cloth.

Avoid ethyl alcohol, solvents,
hydrogenated hydrocarbide, strong
acid and alkali. Such products may
irreparably damage the surface.

9.1 General

Base in aluminium, epoxypolyester powder painting,
RAL9002 colour

Upper body and sunshield in ABS

Stainless steel external screws

Supplied with instruction manual, desiccant bag,
accessories for camera and lens mounting

9.2 Mechanical

Plate with 4xM16 cable glands (in addition a stainless
steel plate is supplied for customized drilling)

Glass window: see drawing

8 Disposal of waste
materials

This symbol mark and recycle system
ﬁ are applied only to EU countries
mmm and not applied to the countries

in the other area of the world.

Your product is designed and manufactured

with high quality materials and components
which can be recycled and reused.

This symbol means that electrical and electronic
equipment, at their end-of-life, should be disposed
of separately from your household waste.

Please dispose of this equipment at your local
Community waste collection or Recycling centre.

In the European Union there are separate collection
systems for used electrical and electronic products.

Internal usable area: see drawing
Unit Weight: 9.2kg / 20.2Ib

9.3 Electrical

Integrated wiper

- IN 230Vac, consumption 7W max
- IN 24Vac, consumption 7W max
Heater Ton 15°C+/-3°C (59°F +/-5°F) Toff 22°C+/-3°C
(71°F +/-5°F)
- IN 115/230Vac, fan assisted triple heater,
consumption 150W

- IN 24Vac, fan assisted triple heater, consumption 80W

Camera power supply
- IN 100-240Vac - OUT 12Vdc, 50/60 Hz, 1A

9.4 Environment

Indoor / Outdoor

Operating temperature with heater: -20°C / +50°C (-4°F
/+122°F)

9.5 Certifications

Electrical safety (CE): EN60950-1

Electromagnetic compatibility (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

IP protection degree: EN60529 (IP66/IP67, with cable
glands)

EAC certification
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10 Technical drawings

@ The values are in millimeters.
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1 Informazioni sul
presente manuale

Prima di installare e utilizzare questa unita, leggere
attentamente questo manuale. Conservare questo

manuale a portata di mano come riferimento futuro.

1.1 Convenzioni tipografiche

PERICOLO!

Pericolosita elevata.

Rischio di scosse elettriche. Togliere
I'alimentazione prima di procedere con
le operazioni, salvo diversa indicazione.

A ATTENZIONE!

Pericolosita media.
L'operazione & molto importante per
il corretto funzionamento del sistema.
Si prega di leggere attentamente

la procedura indicata e di eseguirla
secondo le modalita previste.

@ INFO

Descrizione delle caratteristiche del
sistema.
Si consiglia di leggere attentamente
per comprendere le fasi successive.

2 Note sul copyright
e informazioni sui
marchi commerciali

| nomi di prodotto o di aziende citati sono
marchi commerciali o marchi commerciali
registrati appartenenti alle rispettive societa.

3 Norme di sicurezza

Il produttore declina ogni responsabilita
per eventuali danni derivanti da un

uso improprio delle apparecchiature
menzionate in questo manuale. Si
riserva inoltre il diritto di modificarne il
contenuto senza preavviso. Ogni cura &
stata posta nella raccolta e nella verifica
della documentazione contenuta in
questo manuale, tuttavia il produttore
non puo assumersi alcuna responsabilita
derivante dall'utilizzo della stessa.

Lo stesso dicasi per ogni persona o
societa coinvolta nella creazione e

nella produzione di questo manuale.

- Linstallazione e la manutenzione del
dispositivo deve essere eseguita solo
da personale tecnico qualificato.

« Prima di effettuare interventi tecnici
sull'apparecchio togliere I'alimentazione elettrica.

+ Non utilizzare cavi di alimentazione con
segni di usura o invecchiamento.

+ Non effettuare per nessun motivo
alterazioni o collegamenti non previsti in
questo manuale: I'uso di apparecchi non
idonei puo portare a gravi pericoli per la
sicurezza del personale e dell'impianto.

- Utilizzare solo parti di ricambio originali. Pezzi
di ricambio non originali potrebbero causare
incendi, scariche elettriche o altri pericoli.

« Prima di procedere con l'installazione controllare
che il materiale fornito corrisponda alle specifiche
richieste esaminando le etichette di marcatura
('4.2 Marcatura del prodotto” pagina 4).

1uoIZNuIS! 1p 3jenueyy - ouelel - 1|
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4 ldentificazione

4.1 Descrizione e
designazione del prodotto

Custodia di grandi dimensioni, progettata per
permette I'inserimento tra i piu grandi "zoom
cctv lensens" in commercio; ad esempio PENTAX
55x, FUJINON 60x, PENTAX 18x, COMPUTAR

30x, COMPUTAR 50x ... e molti altri.

La sua tenuta stagna &€ mantenuta dalle guarnizioni
in gomma neoprene ,da 4 pressacavi M16 dotati di
relative guarnizioni e dalle viti in acciaio inossidabile
che ne garantiscono una stabile chiusura.

E composta da una base in alluminio ottenuta
per fusione in conchiglia verniciata a polvere
in epossipoliestere, e da un corpo superiore
con tettuccio integrato in materiale plastico
ABS Metacrilato colore RAL9002.

La custodia e fornita con tergicristallo
integrato che non interferisce con il campo
visivo dell'ottica/telecamera installata.

La temperatura interna ideale ¢ assicurata da
un riscaldamento potenziato e da ventilatori di
servizio per un continuo ricircolo dell‘aria.

Il montaggio e la regolazione delle ottiche/
telecamere sono facilitati dalla possibilita di estrarre
il corpo superiore con il tettuccio integrato e di
lasciarli appesi al robusto cavo di ancoraggio.

La custodia HGV e l'ideale per applicazioni in esterno,
come il controllo incendi, la sicurezza pubblica, dei
porti, delle coste, degli aeroporti, il monitoraggio
dell'ambiente e la sorveglianza dei confini.

4.2 Marcatura del prodotto

Vedere l'etichetta posta sull'esterno dell'imballo.

5 Preparazione del
prodotto per l'utilizzo

Qualsiasi cambiamento non
espressamente approvato dal
costruttore fa decadere la garanzia.

5.1 Contenuto e disimballaggio

Alla consegna del prodotto verificare che
I'imballo sia integro e non abbia segni
evidenti di cadute o abrasioni.

In caso di evidenti segni di danno all'imballo
contattare immediatamente il fornitore.

Conservare I'imballo nel caso sia necessario
inviare il prodotto in riparazione.

Controllare che il contenuto sia rispondente
alla lista del materiale sotto indicata:

- Custodia
- Dotazione per custodia:
« Spazzola tergicristallo
- Piastra con ugello per tergicristallo

« Piastra in acciaio inox chiusa per
pressacavi/connettori

- Staffe fissaggio ottiche e telecamere
+ Rondelle e viti inox
- Distanziali in nylon per telecamera e ottica
« Distanziale in lamiera zincata alto 20mm
« Rondelle in nylon
« Viti 1/4" per ottica e telecamera
« Chiave a brugola
+ Sacchetto sali essicanti
+ Manuale diistruzioni

5.2 Smaltimento in sicurezza
dei materiali di imballaggio

| materiali d'imballo sono costituiti interamente
da materiale riciclabile. Sara cura del tecnico
installatore smaltirli secondo le modalita di
raccolta differenziata o comunque secondo

le norme vigenti nel Paese di utilizzo.

Si ricorda comungque che in caso di ritorno di
materiale con malfunzionamenti & consigliato
I'imballaggio originale per il trasporto.
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6 Assemblaggio e
installazione

L'assemblaggio e l'installazione vanno

eseguiti solo da personale specializzato.

6.1 Assemblaggio

Fissare il tettuccio alla custodia tramite le 4
viti e le 4 rondelle fornite in dotazione.

Fig. 01

6.2 Installazione

Fissare la custodia alla staffa tramite
le 4 viti fornite in dotazione.

Fig. 02

6.2.1 Apertura della custodia
Svitare le 12 viti antiperdita.

Fig. 03

Sollevare il corpo superiore con tettuccio integrato
e lasciarlo appeso al robusto cavo di ancoraggio.

Fig. 04
6.2.1.1 Fissaggio dell'ottica e
telecamera alla slitta interna
Agganciare la telecamera (02) all'ottica (01).

Fissare la staffetta in alluminio a L della
lunghezza prescelta (03) alla telecamera tramite
la rondella in nylon (04) e la vite da 1/4" (05).

Fig. 05

Posizionare l'ottica sulla slitta (02) interponendo
il distanziale in plastica (01) e fissare il tutto con
la rondella in nylon (03) e la vite da 1/4" (04).

Se necessario utilizzare i distanziali supplementari per
posizionare in modo corretto telecamera e ottica.

1uoIZNuIS! 1p 3jenueyy - ouelel - 1|
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Fissare la piastra in alluminio (01) sulla slitta
tramite le 2 viti M4 e le relative rondelle (02).

Fig. 07

Fissare poi le due piastrine con la vite M4 (01).

Fig. 08

6.2.1.2 Posizionamento del

distanziale H20 nella slitta interna
Effettuare le stesse operazioni

indicate in [fig_05, pagina 3.

E possibile fissare un distanziale H20 (02) all'ottica

interponendo un distanziale di plastica (01) dello
spessore desiderato, tramite rondella e vite (03).

Fig. 09

Posizionare l'ottica con il distanziale (01)
sulla slitta interna (02) e fissare tramite le
rondelle e le viti (03) fornite in dotazione.

Fig. 10

Procedere quindi con le operazioni come
in Fig. 07, pagina 4 e Fig. 08, pagina §.
6.2.2 Posizionamento

della slitta interna

Far scorrere la slitta interna con ottica e telecamera
gia fissate nella posizione desiderata e fissarla
tramite le 4 rondelle e viti in dotazione

Fig. 11

6.2.3 Sostituzione della piastra
pressacavi con piastra inox in dotazione

Per mantenere il grado di protezione
IP66 della custodia bisogna che il
connettore o pressacavo inseriti nella
piastra abbiano tale grado di protezione

Forare secondo necessita la piastra in dotazione

O

120 mm

O
40 mm
@]

Fig.12  Area utile foratura.



Sostituire la piastra standard Mettere la spazzola nella posizione di riposo.
svitando le 4 viti di fissaggio

Fig.16

La regolazione corretta deve
permettere alla spazzola di ritornare
nella posizione di riposo andando in
battuta sulla piastra del corpo.

Fig. 13

1uoIZNuIS! 1p 3jenueyy - ouelel - 1|

Posizionare la guarnizione in EPDM tra la nuova Fissare il tutto tramite rondella e dado.
piastra e la custodia prima di fissarla alla custodia

Fig. 17

6.2.5 Fissaggio della
piastrina con ugello

Fissare la piastra con l'ugello gia assemblato
6.2.4 Fissaggio della al corpo inferiore tramite le due viti fornite.

spazzola tergicristallo
Inserire la spazzola all'albero del tergicristallo

Fig. 14

Fig.18

Per calibrare il getto orientare I'ugello
verso il vetro della custodia.

Fissare il dado per bloccare I'ugello in posizione.

6.2.6 Chiusura della custodia

Chiudere la custodia seguendo il procedimento
inverso ('6.2.1 Apertura della custodia" pagina ).
Fissare con coppia di serraggio pari a 1,6Nm.

Fig. 15




6.3 Cablaggi

6.3.1 Sistema tergicristallo

Questa sezione descrive come collegare le
custodie munite di sistema tergicristallo.

.— Per queste versioni non & necessario
collocare alcun componente all'interno
perché vengono fornite complete di tutto il
necessario, a seconda del modello richiesto.

« Collegare il terminale S, del morsetto
J1, alla fase della tensione di rete.

Collegare il terminale C, del morsetto
J1, al neutro della tensione di rete.

Collegare il terminale P, del morsetto J1,

ad un pulsante che, a sua volta collegato

alla fase della tensione di rete, permette di
attivare il sistema tergicristallo tenendolo
premuto. Rilasciando il pulsante la spazzola del
tergicristallo si riportera in posizione di riposo.

IT - Italiano - Manuale di istruzion

Nel caso si disponga di un ricevitore con funzione di
comando wiper, collegare i morsetti SW, PER e COM
rispettivamente ai terminali S, P e C del morsetto J1.

e Morsetto J1

Fase

Neutro

Fig. 19

Nella versione alimentata a 230Vac occorre
applicare una fascetta tra i 3 conduttori per
evitare il rischio di contatti accidentali tra
filo di fase e parte conduttrice accessibile.

Nella versione alimentata a 230Vac occorre

inserire sulla linea di alimentazione,

a monte dell’apparecchiatura, un
interruttore generale unipolare 1 0
(distanza apertura dei contatti d>3
mm). Tale interruttore deve essere
utilizzato come mezzo di separazione
dell’alimentazione prima di eseguire
qualsiasi operazione di manutenzione
o apertura dell’apparecchiatura.

Fig. 20

Fig. 21

6.3.2 Collegamento dei morsetti di
alimentazione in ingresso e uscita

J6 - Camera OUT 24Vac/12Vdc

SRR ©

J9 - Tamper J10-0UT J7-IN
ouT 230Vac/24Vac  230Vac/24Vac
Fig. 22

6.3.3 Dispositivo di
segnalazione antiapertura
Per il collegamento dell'interruttore antiapertura

fare riferimento al morsetto J9 di

E, tenendo presente le seguenti indicazioni:

COLLEGAMENTO INTERRUTTORE ANTIAPERTURA

coMm Comune interruttore

NC Morsetto normalmente chiuso

NO Morsetto normalmente aperto
Tab. 01

Tensione di funzionamento interruttore
minore di 30Vac o 60Vdc.




7 Manutenzione e pulizia
7.1 Pulizia

7.1.1 Pulizia del vetro e delle
parti in plastica (PC)
Si consigliano saponi neutri diluiti con acqua o

prodotti specifici per la pulizia delle lenti degli
occhiali con I'utilizzo di un panno morbido.

Sono da evitare alcool etilico, solventi,
idrocarburi idrogenati, acidi forti

e alcali. L'utilizzo di detti prodotti
danneggia in modo irreparabile la
superficie delle partiin plastica.

9 Dati tecnici

9.1 Generale

Base in alluminio, verniciatura a polveri di
epossipoliestere, colore RAL9002

Corpo superiore e tettuccio in ABS

Viteria esterna in acciaio Inox

Fornita con manuale di istruzioni, sacchetto sale,
accessori montaggio telecamera e obiettivo

9.2 Meccanica

Piastra con 4 pressacavi M16 (in dotazione piastra inox
chiusa per forature personalizzate)

Finestra in vetro: vedi disegno

8 Smaltimento dei rifiuti

Questo simbolo e il sistema di
riciclaggio sono validi solo nei paesi

mmm dell'EU e non trovano applicazione
in altri paesi del mondo.

Il vostro prodotto é stato costruito da
materiali e componenti di alta qualita,
che sono riutilizzabili o riciclabili.

Prodotti elettrici ed elettronici che portano
questo simbolo alla fine dell'uso devono essere
smaltiti separatamente dai rifiuti casalinghi.

Vi preghiamo di smaltire questo apparecchio
in un Centro di raccolta o in un'Ecostazione.

Nell'Unione Europea esistono sistemi di raccolta
differenziata per prodotti elettrici ed elettronici.

Dimensioni utili interne: vedi disegno

Peso Unitario: 9.2kg

9.3 Elettrico

Tergicristallo integrato
- IN 230Vac, consumo 7W max
- IN 24Vac, consumo 7W max

Riscaldamento Ton 15°C+/-3°C Toff 22°C+/-3°C

- IN 115/230Vac, triplo riscaldamento assistito da
ventole, consumo 150W

- IN 24Vac, triplo riscaldamento assistito da ventole,
consumo 80W

Alimentatore per telecamera
- IN 100-240Vac - OUT 12Vdc, 50/60 Hz, 1A

9.4 Ambiente

Interno / Esterno

Temperatura d'esercizio con riscaldamento: -20°C / +50°C

9.5 Certificazioni

Sicurezza elettrica (CE): EN60950-1

Compeatibilita elettromagnetica (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

Grado di protezione IP: EN60529 (IP66/IP67, con
pressacavi)

Certificazione EAC

1uoIZNuIS! 1p 3jenueyy - ouelel - 1|



10 Disegni tecnici

@ I valori espressi sono in millimetri.
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1 A proposde ce 2 Notes sur le copyright
mode d’emploi et informations sur les
Avant d'installer et d'utiliser cet appareil, marques de commerce

veuillez lire attentivement ce mode d’emploi.
Conservez-le a portée de main pour pouvoir
vous y reporter en cas de besoin.

Les noms de produit ou de sociétés cités
sont des marques de commerce ou des
marques de commerce enregistrées.

1.1 Conventions typographiques ..
ypographid 3 Normes de securité

SUOIdNIISULP [dNUe - siedueld - Y4 I

DANGER!
Risque élevé. Le producteur décline toute responsabilité
Risque de choc électrique. Sauf indication pour les dommages éventuels dus a une
contraire, sectionner I'alimentation utilisation non appropriée des appareils
avant de procéder a toute opération. mentionnés dans ce manuel. On réserve
en outre le droit d’en modifier le contenu
ATTENTION! sans préavis. La documentation contenue
A Risque moyen. dans ce manuel a été rassemblée et vérifiée
Opération extrémement importante avec le plus grand soin, cependant, le
en vue d’un fonctionnement correct du producteur ne peut pas s’assumer aucune
systéme; lire avec attention les opérations responsabilité dérivante de I'emploi de
indiquées et s’y conformer rigoureusement. celle la. La méme chose vaut pour chaque
personne ou société impliquées dans la
@ REMARQUE création et la production de ce manuel.
Des€r|pt|on des caractéristiques du - Linstallation et I'entretien du dispositif
systéme.

doivent étre exclusivement étre effectués

Il est conseillé de procéder a une . P
par un personnel technique qualifié.

lecture attentive pour une meilleure
compréhension des phases suivantes. - Sectionner 'alimentation électrique avant
toute intervention technique sur lI'appareil.

+ Ne pas utiliser de cables d’alimentation
usés ou endommagés.

+ Ne procéder sous aucun prétexte a des
modifications ou des connexions non prévues
dans ce manuel: I'utilisation d’appareils non
adéquats peut comporter des dangers graves
pour la sécurité du personnel et de l'installation.

- Utiliser uniquement des piéces de rechange
d'origine. Les pieces non d'origine peuvent étre
source d'incendies, de choc électrique ou autres.

« Avant de procéder a l'installation, contréler
que le matériel fourni correspond a la
commande et examiner les étiquettes de
marquage (4.2 Marquage du produit’; page 4).
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4 ldentification

4.1 Description et
désignation du produit

Caisson grandes dimensions projeté pour étre
intégré aux plus grands zoom cctv lensens
disponibles dans le commerce, comme par
exemple PENTAX 55x, FUJINON 60x, PENTAX
18x, COMPUTAR 30x, COMPUTAR 50x, etc.,
ainsi qu'a de nombreux autres modeles.

Son étanchéité est assurée par les garnitures
en caoutchouc néoprene, par 4 presse-
cables M16 avec garnitures et par des vis en
acier inox assurant une fermeture fiable.

Comprend une base en fusion d’aluminium -
coquille peinte époxy-polyester, et une structure
supérieure avec toit pare-soleil intégré en matériau
plastique ABS méthacrylate coloris RAL9002.

Un essuie-glace est intégré a la structure
du caisson et n'interfére pas avec le champ
visuel de l'optique/caméra installée.

La température interne idéale est assurée
par un chauffage grande puissance et
des ventilateurs de service permettant
une recirculation constante de l'air.

Le montage et le réglage des optiques/caméras
sont simplifiés grace a la possibilité d'extraire

la structure supérieure a auvent intégré et de

la pendre au cable d'ancrage trés solide.

Le caisson HGV représente la solution parfaite
pour les applications extérieures comme le
contrdle anti-incendie, la sécurité publique

des ports, cotes et aéroports, ainsi que pour la
surveillance de I'environnement et des frontiéres.

4.2 Marquage du produit

Voir 'étiquette sur l'extérieur de 'emballage.

5 Préparation du produit
en vue de l'utilisation

Toute modification non approuvée
expressément par le fabricant entrainera
I'annulation de la garantie.

5.1 Contenu et déballage

Lors de la livraison du produit, vérifier que
I'emballage est en bon état et I'absence de
tout signe évident de chute ou d'abrasion.

En cas de dommages évidents, contacter
immédiatement le fournisseur.

Conserver 'emballage en cas de nécessité
d'expédition du produit pour réparation.

Contréler que le contenu correspond a la
liste matériel indiquée ci-dessous:

« Caisson
. Equipement pour caisson:
- Balai essuie-glace
« Plague avec buse pour essuie-glace

« Plaque en acier inox fermée pour
presse-cables/connecteurs

. Etriers fixation optiques et caméras
+ Rondelles et vis en inox
- Entretoises en nylon pour caméra et optique
- Entretoise en toéle galvanisée hauteur 20 mm
« Rondelles en nylon
«+ Vis 1/4" pour optique et caméra
« Clésix pans
+ Sachet sels de déshydratation
+ Manuel d'instructions

5.2 Elimination sans danger
des matériaux d’emballage

Le matériel d'emballage est entierement composé
de matériaux recyclables. Le technicien chargé de
I'installation est tenu de I'éliminer conformément aux
dispositions en matiére de collecte sélective et selon
les normes en vigueur dans le pays d’utilisation.

En cas de dysfonctionnement et de retour
de matériel , il est conseillé d'utiliser
I'emballage original pour le transport.
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6 Assemblage et
installation

L'assemblage et l'installation
doivent exclusivement étre effectués
par un personnel spécialisé.

6.1 Assemblage

Fixer le toit pare-soleil au caisson au moyen
des 4 vis et des 4 rondelles fournies.

Fig. 01

6.2 Installation

Fixer le caisson a I'étrier au moyen des 4 vis fournies.

6.2.1 Ouverture du caisson

Desserrer les 12 vis captives.

Fig. 03

Soulever la structure supérieure avec toit pare-soleilt
intégré et la pendre au robuste cable d’ancrage.

Fig. 04
6.2.1.1 Fixation de l'optique et de
la caméra a la glissiére interne
Fixer la caméra (02) a l'optique (01).

Fixer I'étrier en aluminium en L de la longueur
sélectionnée (03) a la caméra au moyen de la
rondelle en nylon (04) et de la vis de 1/4" (05).

Fig. 05

Positionner l'optique sur la glissiére (02) en intercalant
I'entretoise en plastique (01) et fixer le tout avec
la rondelle en nylon (03) et la vis de 1/4" (04).

Si nécessaire, utiliser les entretoises supplémentaires
pour positionner correctement la caméra et l'optique

SUOIdNIISULP [dNUe - siedueld - Y4 I
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Fixer la plague en aluminium (01) sur la glissiere
au moyen des 2 vis M4 et de leurs rondelles (02).

Fig. 07

Fixer ensuite les deux platines avec la vis M4 (01).

Fig. 08

6.2.1.2 Positionnement de I'entretoise
H20 dans la glissiére interne

Effectuer les mémes operations

indiquées dans [Fig. 05, page 3.

Il est possible de fixer une entretoise H20

(02) au systeme optique en intercalant une
entretoise en plastique (01) de I'épaisseur
requise avec rondelle et vis (03).

Fig. 09

Positionner l'optique avec I'entretoise (01)
dans la glissiere interne (02) et fixer I'entretoise
avec les rondelles (03) et les vis fournies.

Fig. 10

Proceder avec les operations comme
dans Fig. 07, page 4 et Fig. 08, page 4.
6.2.2 Positionnement de

la glissiére interne

Faire glisser la glissiere interne avec l'optique
et la caméra déja fixées en position et la fixer
avec les quatre rondelles et les vis fournies.

Fig. 11

6.2.3 Remplacementde la plaque
presse-cables avec la plaque inox fournie

Pour maintenir le degré de protection IP66
du caisson, le connecteur ou le presse-
cable introduits dans la plaque doivent
présenter le méme degré de protection

Percer la plaque fournie selon les nécessités.

O

120 mm

O
40 mm
@]

©)

Fig.12  Surface utile de percage.



Remplacer la plaque standard en
desserrant les 4 vis de fixation.

Fig. 13

Positionner la garniture en EPDM entre la nouvelle
plague et le caisson avant de la fixer au caisson.

Fig. 14

6.2.4 Fixation du balai essuie-glace
Insérer le balai dans I'arbre de I'essuie-glace.

Fig. 15

Placer le balai en position de repos.

Fig.16

Un réglage correct doit permettre au balai
de revenir en position de repos en entrant
en contact avec la plaque de la structure.

Fixer 'ensemble avec rondelle et écrou.

Fig. 17

6.2.5 Fixation de la platine avec buse

Fixer la plague avec la buse déja assemblée a la
structure inférieure au moyen des deux vis fournies.

Fig.18
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Pour calibrer le jet orienter la
buse vers la vitre du caisson.

Fixer I'écrous pour fermer la buse dans sa position.

6.2.6 Fermeture du caisson

Fermer le caisson en repetant au contraire les
operations (['6.2.1 Ouverture du caisson’, page|
E). Utiliser un couple de serrage de 1,6Nm.
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6.3 Cablages

6.3.1 Systéme d'essuie-glace

Cette partie décrit le mode de connexion des
caissons équipés de systeme essuie-glace.

Pour ces versions, il nest pas nécessaire
d'installer de composants a l'intérieur, car
elles sont fournies équipées de tout le
nécessaire en fonction du modéle requis.

« Connecter I'extrémité S de la borne J1
ala phase de la tension de réseau.

- Connecter l'extrémité C de la borne J1
au neutre de la tension de réseau.

« Connecter I'extrémité P de la borne J1 a un
bouton, relié a son tour a la phase de la tension
de réseau et permettant d'activer le systéme
essuie-glace en le maintenant enfoncé. Le
relachement du bouton entrainera le retour du
balai de I'essuie-glace en position de repos.

En cas de récepteur avec fonction de commande
wiper, connecter les bornes SW, PER et COM
aux extrémités S, P et C de la borne J1.

Borne J1

Phase

Neutre

Fig. 19

Dans la version alimentée a 230Vac, prévoir
un collier entre les 3 conducteurs pour
éviter tout contact accidentel entre le fil de
phase et la partie conductrice et accessible.

Dans la version alimentée a 230Vac,
insérer sur la ligne d’alimentation, en
amont de I'appareil, un interrupteur
général unipolaire 1 0 (distance
ouverture des contacts d>3 mm). Cet
interrupteur doit étre utilisé comme
moyen de séparation de I'alimentation
avant d’effectuer toute opération

d’entretien ou d’ouverture de I'appareil.

Fig. 20

Fig. 21

6.3.2 Connexion des bornes
d’alimentation en entrée et en sortie

J6 - Camera OUT 24Vac/12Vdc

SRR ©

J9 - Tamper J10-0UT J7-IN
ouT 230Vac/24Vac  230Vac/24Vac
Fig. 22

6.3.3 Dispositif de signalisation
anti-ouverture
Pour la connexion de l'interrupteur anti-

ouverture, utiliser la borne J9 en ,

en tenant compte des indications suivantes:

CONNEXION INTERRUPTEUR ANTI-OUVERTURE

oM Interrupteur commun

NC Borne normalement fermée

NO Borne normalement ouverte
Tab. 01

Tension de fonctionnement interrupteur
inférieure a 30Vac ou 60Vdc.




7 Entretien et nettoyage
7.1 Nettoyage

7.1.1 Entretiens de la vitre et
des parties en plastique (PC)
Nous conseillons 'emploi, avec un chiffon
souple, de savons neutres dilués avec de
I'eau ou bien de produits spécifiques pour
le nettoyage des vitres de lunettes.

On doit éviter: alcool éthylique, solvants,
hydrocarbures hydro-génés, acides forts et

alcali. L'emploi de ce type de produits abime

d’une fagon irréparable la surface traitée.

9 Données techniques

9.1 Généralités

Base en aluminium, vernissage avec poudres
époxypolyester, couleur RAL9002

Corps superieur et double-toit en ABS

Visserie extérieure en acier inox

Livré avec manuel d'instructions, sachet deshydratant,
accessoires pour l'installation de la caméra et de l'objectif

9.2 Mécanique

Plaque avec 4 presse-étoupes M16 (plaque en aciér inox
pour pergage personalisé en dotation)

Fenétre en verre: voir dessin

8 Elimination des déchets

Ce symbole et le systeme de recyclage
ﬁ ne sont appliqués que dans les pays UE
mmm et non dans les autres pays du monde.

Votre produit est congu et fabriqué avec des
matériels et des composants de qualité supérieure
qui peuvent étre recyclés et réutilisés.

Ce symbole signifie que les équipements électriques
et électroniques en fin de vie doivent étre

éliminés séparément des ordures ménageres.

Nous vous prions donc de confier cet équipement

a votre Centre local de collecte ou Recyclage.

Dans I'Union Européenne, il existe des
systemes sélectifs de collecte pour les produits
électriques et électroniques usagés.

Surface intérieure utile: voir dessin

Poids Net: 9.2kg

9.3 Electrique

SUOIINIISULP [SNUR - SIedUel - - I

Essuie-glace intégré
- IN 230Vac, consommation 7W max
- IN 24Vac, consommation 7W max

Chauffage Ton 15°C+/-3°C Toff 22°C+/-3°C
- IN 115/230Vac, triple chauffage avec ventilateur,
consommation 150W

- IN 24Vac, triple chauffage avec ventilateur,
consommation 80W

Alimentation pour caméra
- IN 100-240Vac - OUT 12Vdc, 50/60 Hz, 1A

9.4 Environnement

Intérieur / Extérieur

Température d'exercice avec chauffage: -20°C / + 50°C

9.5 Certifications

Sécurité électrique (CE): EN60950-1

Compatibilité électromagnétique (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

Degré de protection IP: EN60529 (IP66/IP67, avec
presse-étoupes)

Certification EAC
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1 Aligemeines

Lesen Sie bitte vor dem Installieren und

dem Verwenden dieses Gerates die
Bedienungsanleitung sorgfaltig durch. Bewahren
Sie sie zum spateren Nachschlagen auf.

1.1 Schreibweisen

GEFAHR!

Erhohte Gefahrdung.

Stromschlaggefahr; falls nichts anderes
angegeben, unterbrechen Sie die
Stromversorgung, bevor die beschriebenen
Arbeiten durchgefiihrt werden.

A ACHTUNG!

Mittlere Gefahrdung.
Der genannte Vorgang hat gro3e
Bedeutung fiir den einwandfreien
Betrieb des Systems: es wird

gebeten, sich die Verfahrensweise
anzulesen und zu befolgen.

ANMERKUNG
Beschreibung der Systemmerkmale.

Eine sorgfiltige Lektiire wird
empfohlen, um das Verstandnis der
folgenden Phasen zu gewahrleisten.

2 Anmerkungen

zum Copyright und
Informationen zu den
Handelsmarken

Die angefiihrten Produkt- oder Firmennamen sind
Handelsmarken oder eingetragene Handelsmarken.

3 Sichereitsnormen

Der Hersteller lehnt jede Haftung fiir
eventuelle Schéaden ab, die aufgrund
unsachgemaBer Anwendung der in diesem
Handbuch erwdhnten Gerite entstanden
ist. Ferner behalt er sich das Recht vor, den
Inhalt ohne Vorkiindigung abzuédndern.

Die Dokumentation in diesem Handbuch
wurde sorgfaltig ausgefiihrt und iiberprift,
dennoch kann der Hersteller keine Haftung
fiir die Verwendung iibernehmen. Dasselbe
gilt fiir jede Person oder Gesellschaft, die
bei der Schaffung oder Produktion von
diesem Handbuch miteinbezogen ist.
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- Die Installation und Wartung der Vorrichtung
ist technischen Fachleuten vorbehalten.

+ Vor technischen Eingriffen am Gerat muss die
Stromversorgung unterbrochen werden.

« Es durfen keine Versorgungskabel mit Verschleif3-
oder Alterungsspuren verwendet werden.

+ Unter keinen Umstanden diirfen Veranderungen
oder Anschliisse vorgenommen werden, die
in diesem Handbuch nicht genannt sind: Der
Gebrauch ungeeigneten Geréts kann die Sicherheit
des Personals und der Anlage schwer gefahrden.

- Es durfen nur Original-Ersatzteile verwendet
werden. Nicht originale Ersatzteile konnen
zu Branden, elektrischen Entladungen
oder anderen Gefahren fiihren.

« Vor der Installation ist anhand des
Kennzeichnungsschildes nachzupriifen, ob das
gelieferte Material die gewtlinschten Eigenschaften
aufweist (4.2 Kennzeichnung des Produkts" page 4).
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4 |dentifizierung

4.1 Beschreibung und
Bezeichnung des Produktes

Uberdimensioniertes Gehause fiir die Aufnahme

der gréB3ten im Handel erhéltlichen "Zoom cctv
lenses"; etwa PENTAX 55x, FUJINON 60x, PENTAX 18x,
COMPUTAR 30x, COMPUTAR 50x ... und viele andere.

Dichtungen aus Neoprengummi, 4 Kabelhalter M16
samt Dichtungen und Schrauben aus rostfreiem
Stahl schlieBen das Gehause hermetisch ab.

Es besteht aus einer im Kokillengussverfahren
hergestellten und mit Epoxydpolyester
pulverbeschichteten Aluminiumbasis sowie aus
dem oberen Korpus mit integrierter Haube aus dem
Kunststoff ABS PMMA mit der Farbe RAL9002.

In das Gehéause ist ein Scheibenwischer
integriert, der das Sichtfeld der installierten
Optik / Kamera nicht beeintréachtigt.

Die ideale Innentemperatur wird von einer besonders
leistungsstarken Heizung und Hilfsventilatoren
sichergestellt, welche die Luft laufend umwalzen.

Die Montage und Einstellung der Optiken

/ Kameras werden durch die Méglichkeit
erleichtert, den oberen Korpus mit der
integrierten Haube zu entnehmen und an dem
robusten Verankerungskabel wegzuhangen.

Das Gehduse HGV ist ideal fir Anwendungen

im AuBBenbereich, beispielsweise die
Brandiiberwachung, Uberwachungsaufgaben
zur Sicherstellung der 6ffentlichen Sicherheit,
zur Uberwachung von Hifen, Kiisten, Flughafen,
der Umwelt und von Grenzlinien.

4.2 Kennzeichnung des Produkts
Siehe das Schild auBen auf der Verpackung.

5 Vorbereitung
des Produktes auf
den Gebrauch

Jede vom Hersteller nicht ausdriicklich
genehmigte Verdanderung fiihrt zum
Verfall der Gewahrleistungsrechte.

5.1 Inhalt und Entfernen
der Verpackung

Bei der Lieferung des Produktes ist zu prifen, ob
die Verpackung intakt ist oder offensichtliche
Anzeichen von Stiirzen oder Abrieb aufweist.

Bei offensichtlichen Schadensspuren
an der Verpackung muss umgehend
der Lieferant verstandigt werden.

Bewahren Sie die Verpackung auf fiir den Fall, dass
das Produkt zur Reparatur eingesendet werden muss.

Prifen Sie, ob der Inhalt mit der nachstehenden
Materialliste Gbereinstimmt:

« Gehduse
« Grundzubehor des Gehduses:
+ Wischerblatt
« Platte mit Scheibenwischerdiise

- Ungelochte Edelstahlplatte fiir
Kabelhalter / Steckverbinder

+ Befestigungsbugel fiir Optiken und Kameras
« Unterlegscheiben und Schrauben aus Edelstahl
« Abstandhalter aus Nylon fiir Kamera und Optik

« Abstandhalter aus verzinktem
Blech, H6he 20mm

« Unterlegscheiben aus Nylon
+ Schrauben 1/4" fir Optik und Kamera
+ Inbusschlissel
« Beutelchen mit Entfeuchtungssalz
+ Bedienungslanleitungen

5.2 Sichere Entsorgung der
Verpackungsmaterialien

Die Verpackungsmaterialien sind vollstandig
wiederverwertbar. Es ist Sache des
Installationstechnikers, sie getrennt, auf jeden
Fall aber nach den geltenden Vorschriften
des Anwendungslandes zu entsorgen.

Es wird nochmals empfohlen, mit
Fehlfunktionen behaftetes Material in der
Originalverpackung zuriickzusenden.
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6 Zusa mmen ba u Den oberen Korpus mit der integrierten Haube anheben
. und an das robuste Verankerungskabel hangen.
Und Installation

Zusammenbau und Installation
sind Fachleuten vorbehalten.

6.1 Zusammenbau

Das Sonnenschutzdach mit den 4 Schrauben und
4 Unterlegscheiben am Gehduse befestigen.

Fig. 04
6.2.1.1 Befestigung der Optik und

der Kamera am Innenschlitten

Die Kamera (02) mit der Optik (01) zusammenstecken.

Den kleinen L-Bligel aus Aluminium (03)

(in der vorgewahlten Lange) mit der

Fig. 01 Unterlegschreibe aus Nylon (04) und der
Schraube 1/4" (05) an der Kamera befestigen.
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6.2 Installation

Das Gehduse mit den 4 Schrauben aus
dem Lieferumfang am Bugel fixieren.

Fig. 05

Die Optik auf dem Schlitten (02) positionieren.
Dabei den Abstandhalter aus Plastik zwischenlegen
(01). Das Ganze mit der Unterlegscheibe aus

Fig. 02 Nylon (03) und der Schraube 1/4" (04) fixieren.

6.2.1 6ffnung des Gehiuses Falls erforderlich, zurAkor.rekter.\. P95|t|0nlerung
von Kamera und Optik die zusatzlich

Die 12 unverlierbaren Schrauben ausdrehen. vorhandenen Abstandhalter benutzen.

Fig. 03 9-
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Die Aluminiumplatte (01) mit den 2 Schrauben
M4 und den zugehdrigen Unterlegscheiben
(02) auf dem Schlitten befestigen.

Fig. 07

AnschlieBend die beiden Plattchen mit der Schraube
M4 fixieren, wie in der Abbildung gezeigt (01).

Fig. 08

6.2.1.2 Positionierung des
Abstandhalters H20 im Innenschlitten
Fiihren Sie die in

E angezeigten Bedingungen aus.

Es sit moglich einen H20 Abstandhalter (02) an der
Optik zu befestigen. Legen Sie einen Abstandhalter
aus Plastik (01) in der gewtlinschten Dicke mit
Unterlegscheibe und Schraube (03) dazwischen.

Fig. 09

Die Optik mit dem Abstandhalter (01) im
Innenschlitten (02) positionieren und den
Abstandhalter mit den Unterlegscheiben und
Schrauben aus dem Lieferumfang (03) fixieren.

Fig. 10

Fiihren Sie die Bedingungen wie in
Beite 4 und Fig. 08, Seite § weiter aus.

6.2.2 Positionierung des
Innenschlittens

Den Innenschlitten mit der Optik und der Kamera,
beides bereits befestigt, in die gewlinschte Position

gleiten lassen und dort mit den vier Unterlegscheiben
und Schrauben aus dem Lieferumfang fixieren.

Fig. 11

6.2.3 Ersetzung der Kabelhalterplatte
durch die gelieferte Edelstahlplatte

Damit die Schutzart IP66 des Gehaduses
erhalten bleibt, muss auch der
Steckverbinder oder Kabelhalter in der
Platte diese Schutzart aufweisen.

Die mitgelieferte Platte nach Bedarf bohren.

O

120 mm

O
40 mm
@]

©)

Fig.12  Bohrungs- Nutzflache.



Die Standardplatte ersetzen, indem man
die 4 Befestigungsschrauben ausdreht.

Fig. 13

Die Dichtung aus EPDM zwischen der neuen
Platte und dem Gehduse positionieren, bevor
Erstere endgiiltig am Gehause fixiert wird.

Fig. 14

6.2.4 Befestigung des Wischerblattes

Das Wischerblatt auf die Welle des
Scheibenwischers setzen.

Fig. 15

Das Wischerblatt in Ruhestellung bringen.

Fig.16

Das Wischerblatt ist dann richtig
eingestellt, wenn das Blatt in die
Ruhestellung zuriickkehren kann und
dabei an der Korpusplatte anschlagt.

Alles zusammen mit der Unterlegscheibe
und der Mutter befestigen.

Fig. 17

6.2.5 Befestigung des
Plattchens mit Diise

Die Dusenplatte im zusammengesetzten
Zustand mit den beiden beigefiigten
Schrauben am unteren Korpus befestigen.

Fig.18

Zur Kalibrierung des Strahls die Diise
auf die Gehdusescheibe richten.

Schrauben die Mutter ein, um die Dise
in die Stellung zu befestigen.

6.2.6 Schliessung des Gehduses
Machen Sie das Gehduse mit dem

entgegengesetzten Bedienungsverfahren zu (['6.2.1

Dffnung des Gehdiuses'; Seite 9). Zur Fixierung ein
Anzugsdrehmoment von 1,6Nm verwenden.
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6.3 Verkabelungen

6.3.1 Scheibenwischanlage

Dieser Abschnitt beschreibt, wie Gehduse mit
Scheibenwischer angeschlossen werden.

Bei diesen Ausfiihrungen braucht innen keine
Komponente angeschlossen werden, weil

sie im Lieferzustand je nach Modell bereits
mit dem Notigen ausgestattet sind.

Das Anschlussstiick S von Klemme J1 an
die Netzspannungsphase anschlieBen.

Das Anschlussstiick C von Klemme J1 an den

Das Anschlussstiick P von Klemme J1 an
einen Taster anschliel3en, der seinerseits

mit der Netzspannungsphase verbunden

ist und bei fortgesetztem Driicken die
Betdtigung des Scheibenwischers ermaglicht.
Lasst man den Taster los, bewegt sich das
Wischerblatt wieder in die Ruhestellung.

Falls ein Empfanger mit Wischerbefehlsfunktion
eingesetzt wird, missen die Klemmen SW,

PER und COM an die Anschliisse S, P und

Cvon Klemme J1 gelegt werden.
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Phase

Neutral

Fig. 19

In der Ausfiihrung mit 230Vac
Versorgungsspannung muss zwischen den 3
Leitern eine Schelle angebracht werden. So
wird das Risiko versehentlichen Kontaktes
zwischen dem Phasendraht und dem
zugdnglichen Teil des Leiters ausgeschaltet.

Nullleiter der Netzspannungsversorgung anschlieen.

In der Ausfiihrung mit 230Vac
Versorgungsspannung muss dem Gerét
auf der Speiseleitung ein allpoliger
Hauptschalter 1 0 (Kontaktabstand

d>3 mm) vorgeschaltet werden. Mit
diesem Schalter ist das Gerat vor
Wartungen oder dem Offnen von der
Stromversorgung zu trennen.

Fig. 20

i ==il
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Fig. 21

6.3.2 Anschluss der Speiseklemmen
am Ein- und Ausgang

J6 - Camera OUT 24Vac/12Vdc

SRR ©

J9 - Tamper J10-0UT J7-IN
ouT 230Vac/24Vac  230Vac/24Vac
Fig. 22

6.3.3 Signalvorrichtung zum
Schutz vor Offnung
Zum Anschluss des Offnungsschutzschalters dient

die Klemme J9 aus Fig. 25, Seite 4. Dabei sind die

folgenden Kennzeichnungen zu beachten:

ANSCHLUSS DES OFFNUNGSSCHUTZSCHALTERS

coMm Gemeinsamer Schalterdraht

NC Klemme mit Offnerkontakt
NO Klemme mit SchlieBerkontakt
Tab. 01

Die Schalterbetriebsspannung muss
kleiner als 30Vac oder 60Vdc sein.




7 Wartung und Reinigung

7.1 Reinigung

7.1.1 Reinigung des Glases
und der Kunststoffteile (PC)
Es werden empfohlen verwasserte neutrale Seifen

oder spezifische Produkte zur Reinigung der
Brillenlinsen zusammen mit einem weichen Tuch.

Zu vermeiden sind Athylalkohol,
Losungsmittel, hydrierte
Kohlenwasserstoffe, starke Sauren
und Alkali. Diese Produkte kénnen die
behandelte Oberflache beschadigen.

8 Miillentsorgungsstellen

Dieses Symbol und das entsprechende
Recycling-System gelten nur fiir

mmm EULander und finden in den anderen
Landern der Welt keine Anwendung.

Ihr Produkt wurde entworfen und hergestellt
mit qualitativ hochwertigen Materialien

und Komponenten, die recycelt und
wiederverwendet werden kdnnen.

Dieses Symbol bedeutet, daB elektrische und
elektronische Gerate am Ende ihrer Nutzungsdauer
von Hausmiill getrennt entsorgt werden sollen.

Bitte entsorgen Sie dieses Gerét bei lhrer 6rtlichen

Sammelstelle oder im Recycling Centre.

In der Européischen Union gibt es unterschiedliche
Sammelsysteme fir Elektrik- und Elektronikgerate.

9 Technische Daten

9.1 Allgemeines

Unterteil aus Aluminium, Pulverlackierung mit
Epoxydpolyester, Farbe RAL9002

Oberteil und Sonnenschutzdach aus ABS

Externe Schrauben aus rostfreiem Stahl

Im Lieferumfang enthalten Betriebsanleitung,
Beutelchen mit Salz, Montagezubehor fiir Telekamera
und Objektiv

9.2 Mechanik

Platte mit 4xM16-Kabelschellen (auch eine mitgelieferte
rostfreie Platte fiir kundenspezifische Bohrungen

Glasfenster: (beziehen Sie sich auf der Zeichnung)

Innere Nutzabmessungen: (beziehen Sie sich auf der
Zeichnung)

Einheitsgewicht: 9.2kg

9.3 Elektrik

Vorinstallierter Wischer
- IN 230Vac, Verbrauch 7W max
- IN 24Vac, Verbrauch 7W max

Heizung Ton 15°C+/-3°C Toff 22°C+/-3°C

- IN 115/230Vac, dreifache luftergestiitzte Heizung,
Verbrauch 150W

- IN 24Vac, dreifache luftergestiitzte Heizung,
Verbrauch 80W

Kameranetzteil
- IN 100-240Vac - OUT 12Vdc, 50/60 Hz, 1A

9.4 Umgebung

Fir innere / duBere Installationen

Betriebstemperatur mit Heizung: -20°C / +50°C

9.5 Zertifizierungen

Elektrische Sicherheit (CE): EN60950-1

Elektromagnetische Vertraglichkeit (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

Schutzart IP: EN60529 (IP66/IP67, mit
Kabelverschraubungen)

EAC-Zertifizierung
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10 Technische Zeichnungen
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1 Undopmaumsa o LJaHHOM PYKOBOACTBE

1.1 YcnoBHble 0603HaveHMs wpnudtamm

2 MpumeyaHns 06 aBTOPCKUX NpaBax N NHGOPMaLA O TOPFOBbIX MAPKAX ceeeseesssnss

3 MpaBuna TexHNKN 6e30MacHOCTU
4 NpeHTndukaumsa

4.1 OnucaHue 1 Ha3HayeHne n3genuvsa

4.2 MapknpoBka nsgenus

5 MoparoToBKa nsgenuna K NCNosb3oBaHUIO

5.1 Copeprkmmoe 1 pacnakoBka

5.2 be3onacHasn yTrnm3auma ynakoBo4YHbIX MaTeprnanoB

6 C6opkKa M yCTaHOBKa

6.1 Cbopka

6.2 YcTaHOBKa

6.2.1 OTKpbITVE KOXyXa

6.2.1.1 YcTaHOBKa OObEKTVBA 1 TeNleKaMepbl Ha BHYTPeHHVE canasku

6.2.1.2 YcTaHOBKa pacnopku H20 BO BHYTPEHHMX NON03bAX

ooy 1A B DDA D W WWwWw

6.2.2 YcTaHOBKa BHYTPEHHUX Cana3ok
6.2.3 3ameHa nNnacTuHbl ¢ KabenbHbIMY MypTaMu Ha HEPXKABEIOLLYIO NACTUHY, UAYLLYIO B KOMIIeKTe
6.2.4 KpenneHue WETKN CTeKNOOUNCTUTENA

o)}

6.2.5 KpenneHne nnacTuHbl C COMIOM.
6.2.6 3aKpbiTve Kopryca

6.3 KabenbHas npoBoaKa

6.3.1 Cnctema CTEKNOOYNCTUTENS

6.3.2 CoeuHEHME KNEMM NMUTaHWA Ha BXOJE 1 BbIXOJIE.
6.3.3 YCTpOWCTBO TaMMepHON CUrHanm3auum

7 TexHu4yeckoe chnymwBane N OYNCTKa

7.1 Qunctka

7.1.1 OuucTKa cTeKna v NNacTMaccoBbix KOMNOHeHTOB (1K)

8 YTunusauyumsa oTxonos.

9 TexHu4YecKune faHHble

9.1 ViHdopmauus obLiero xapakrepa
9.2 MexaHunyecKkas 4yacTb

9.3 DnekTpuyeckas 4acTb

9.4 Cpepga

9.5 Ceptudukauums

10 TexHnUYecKUNe yepTexu
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1 Undopmayus o 2 MpumeyaHunsa 06 aBTOpCKUX
AaHHOM pyKoBoACTBe npaBaxmn IllH(I)Opmal.wlil
Mepep ycTaHOBKOM 1 NCMONb30BaHMEM AaHHOO O TOProBbiX MapKax

YCTPOMCTBA HEOOGXOAVIMO BHVIMATENIbHO
npounTaTh HacToALLee PyKOBOACTBO.
XpaHuUTb flaHHOE PYKOBOACTBO MOJ, PYKOW AnA
BO3MOXHOCTU obpaLleHns B byayLem.

HavmeHoBaHusA npoAyKTa N yKasaHHbIX
KOMMaHWIN ABAAOTCA 3aperncTpnpoBaHHbIMA
TOProBbIMM MapKamMu, NpuHagnexxanmmm
COOTBETCTBYOLWNM NpeanpuaTUAaAM.

1.1 YcnoBHble

3 MpaBuna TexXHNKN
0603HaueHns wpupramm

6e3onacHoOCTU
OMNACHO!
MNMoBbilleHHaAa OoNacHOCTb. A nPOIIIBBOAIIITeﬂb CHUMaeT C Ceﬁ’l BCﬂKyIO
OnacHoOCTb yaapa 3/1eKTPUYeCKUM TOKOM. OTBETCTBEHHOCTb 3a ylep6, NpU4NHEHHbIN B
Ecnun He yKa3aHo NHOe, OTKNIYnuTe pesynb'ra're ncnonbsoBaHnA OGOPYHOBaHlllﬂ
nuTaHue, NpeXxze YeMm NPUCTYNnTbL He no Ha3HauveHuo n 6e3 cobnogeHnsa

MHCprKuMﬁI, N3/10XK€HHbIX B JAaHHOM
PyKoBoOAcCTBe. npOl/IBBOAIIITeIIb TaKXe
ocTaBnisAeT 3a coboi npaBo Ha BHeceHune

K BbIMOJIHEHNIO onepa|.||n|7|.

A BHUMAHUE! n3meHeHuii 6e3 npefBapuTenbHOro
CpepHsAn onacHOCTb. ysegomneHus. Mpn coctaBneHnn u
Ouenb BaxHasA onepauua Ans npoBepKe AOKYMEHTaLU HaCTOALLero
npaBuabHoll pa6oTbl cucTembl. PYKOBOACTBA 6bINv BKITIOUEHbBI BCe
PekomeHpayeTcA BHUMaTeNIbHO Npo4nTaTh Heo6xoAMMble Mepbl NPeA0CTOPOXKHOCTY,
yKasaHHylo npoueaypy 1 cnefoBaTb TeM He MeHee, NPOU3BOAVITENb
el B NpelyCMOTPEeHHOM nopsAfKe. CHUMaEeT ¢ ce6s OTBETCTBEHHOCTD 32
pesynbTaTbl ee UCNonb3oBaHuA. To ke
@ UHOO camoe OTHOCUTCA K IloGomy nuuy nnm
KOMMaHUW, y4acTBYIOLM B CO34aHNN U

OnucaHue XapaKTepucTuk cuctembl. I1y6.I1IIIKaI.I,IIIIII AAHHOrO pyKOBOACTBA.

NNTNAALOHN YMHOSKL - UDIAd - NY I

PeKOMeHAyeTCﬂ BHMUMaTEe/IbHO Npo4YnTaTb,

+ YcTaHOBKa 1 Texobcny»KnBaHue nprubopa AoKHO
4YTOG6bI NOHATHL NOCNeayoWMe 3Tanbl.

BbIMONHATLCA TONTbKO KBaJ'II/Id)VILWIpOBaHHbIM
TeXHNYEeCKMM nepcoHanom.

« [Nepepn BbIMONHEHNEM TEXHMYECKIMX OnepaLuin
Ha np|/|60pe OTKNKYNTb SN1IEKTPONNTaHKE.

+ He ucnonb3oBatb cnnoBble Kabenu ¢
Nnpu3HakamMn N3HOCa nun ctapeHuna.

+ Hw B Koem cnyyae He BbINONHATb
HernpeycMOTPeHHble AaHHBIM PYKOBOACTBOM
COEAVHEHUA UV U3MEHEHWA: UCTMOJTb30BaHNe
HEeCOOTBETCTBYIOLLVX MPUGOPOB MOXET
CTaTb MPUUMHON CEPbE3HBIX PUCKOB ANA
6e30MacHOCTU NepcoHasa 1 CUCTEMBI.

+ licnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHabHble
3anacHble yacTu. Micnonb3osaHue
HeopuruHasbHbIX 3anacHbIX YacTen MoXeT
NPUBECTM K Noxapam, SNeKTpUYecKnm
paspagam uam pyrum onacHoOCTAM.

- [lo Hauana yCcTaHOBKM NPOBepbTe, N3yunB
N5 3TOr0 MapPKNPOBOYHbBIE STUKETKM, YTOObI
NOCTaB/IeHHbIV MaTepran COOTBETCTBOBAI
onpeaenéHHbiMm TpebosaHmam (|
Mapkuposka uzdenus's cmpaHuua 4

.
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4 Npentndukaums

4.1 OnucaHuen
Ha3HauyeHMe nsgennsa

Koxkyx 6onblumx pasmepos, pa3paboTaHHbI Ana
yCTaHOBU MeXAay 6onee KpynHbIMKM "zoom cctv
lensens" (06beKTUBbI C NepeMeHHbIM GOKYCHbIM
paccToAHMEM), UMEILLMMICA B NPOAAXE; Hanpumep,
PENTAX 55x, FUJINON 60x, PENTAX 18x, COMPUTAR
30x, COMPUTAR 50x ... 1 MHOruve gpyrue.

Ero repmeTtnyHoCTb 06ecneunsaeTcs
PE3MHOBBINT MPOKAaAKaMU 1 HeomnpeHa, 4
KabenbHbIMM MydTamu M16, OCHaLLEHHbBIMM
COOTBETCTBYIOLYMMM MPOKNaAKaMu, 1
CTaNnbHbIMN HEPXKABEIOWMMMN BUHTaMU, KOTOPbIE
rapaHTPYIOT HaA&XHOe 3aKpbiThie.

OH COCTOUT 3 aItloOMUHNEBO OCHOBbI,
noJsly4eHHO METOAOM OTSIMBKM B U3NOXKHULLY,
OKpaLleHHOWN KPacKow Ha OCHOBE 3MOKCUAHO-
nonns$rpHOro NOPoOLLKa, U N3 BEPXHEro
Kopnyca € BCTPOEHHOW 3aLUMTHON NaHenbio 13
nnactuka ABS Metakpunart, uset RAL9002.

KO)KyX NOCTaBJIAETCA CO BCTPOEHHbIM
cteknooyncTuTenem, KOTOprVI He HapylwlaeTt
none BuagnmMocCTn yCTaHOBJIEHHOIO
06'beKTI/IBa/TeﬂeKaMepbl.

VipeanbHas Temnepatypa BHyTpu obecneumsaeTcs
YCWNEHHbIM HarpPeBOM 1 PabounMyi BEHTUAATOPaMU
ANA HEMPepPbIBHON PELMPKYNALMN BO3AYXa.
MoHTaX 1 Hanafka o6beKTNBOB/Tenekamep
obneryaetcs, 6narogapsa BO3MOXHOCTU

BbIHYTb BEPXHWIA KOPMYC CO BCTPOEHHOI
CONMHLE3ALLMTHO NAHEeNbIo N OCTaBUTb UX B
NoABELLEHHOM COCTOAHU Ha KPENEXHOM Tpoce.

Koxyx HGV naeanbHo noaxoauT AnA Hapy»KHOro
NPUMEHEHWA, TAKOTO Kak KOHTPOJSTb MOXKapos,
obulecTBeHHasA 6€30MacHOCTb, B MopTax,
6eperoBbiX MMHUAX, a3PONopTax, AN1A MOHUTOPUHIA
OKpy»KatoLelt cpefibl M NOrpaHNYHOrO KOHTPONA.

4.2 MapkupoBKa nsgenma

CMOoTpUTE KNENKyI STUKETY Ha
BHELUHeN CTOPOHE YNaKOBKN.

5 MNMoparoroBka nsgenunna
K ICNOJIb30BaHUIO

Jlio60e n3meHeHme, BbINOJIHEHHOE
6e3 pa3pelueHna nsrotoeutens,
BefET K noTtepe rapaHTuun.

5.1 Copepxnmoe n pacnakoBka

Mpu nocTaBKe n3genua ybepmtecs B ToM,
4TO ynakoBKa He NoBpexjeHa 1 He nmeeT
ABHbIX NPV3HAKOB NaAeHUI UK LapanvH.

B cnyuae noBpexaeHnsa ynakoBku cnegyet
HemepJSIeHHO 06PaTUTLCA K MOCTABLYUKY.

XpaHuTe ynakoBKy Ha Cilyyail, ecii HEO6XoANMO
oTrnpaBKa n3fenna Ana peMoHTa.

Y6eAuTeCh B TOM, UTO COfIEPKMMOE COOTBETCTBYET
CMUCKY MaTepuranos, NpuBegEHHOMY HIXKe:

+ [MpenoxpaHnTENbHbBIN KOXKYX
+ OcHalleHune gna Koxyxa:
« LleTtka cteknoounctutens
« [nacTuHa c connom Ansa CTeKNooYnNCTUTENS

« [nacTuHa 13 Hep>KaBetoLLel CTanu, 3aKpbiTas
AnsA KabenbHbIX My$T/KOHHEKTOPOB

+ KpoHLTelHbI ANA KpenneHus
06beKTNBOB U TeNeKamep

«+ LUan6bl 1 BUHTbI 13 HEPX.CTann

« Pacnopku u3 HelinoHa ana
Tenekamepbl 1 06beKTMBa

« Pacnopka 13 oUMHKOBaHHOTIO
nncTa BbicoTOM 20 MM

« LWainbbl U3 HeiinoHa

+ BuHTbI 1/4" pna o6bekTVBa U TeneKamepbl
« Kniou wecturpaHHnk

« [MakeTuk c ocywatoLen conbto

d PyKOBO,D,CTBO C HCTPpYKLUMAMN

5.2 be3sonacHasa ytunnsauymsa
ynakoBOYHbIX MaTepuanos

YnakoBKa MoJIHOCTbIO COCTOUT 13
nepepabaTtbiBaemMoro matepuana. TexHuK,
BbIMOJHAIOLLMI YCTaHOBKY, AOSKEeH NepepaboTaTb
UX B OTXO/}bl B COOTBETCTBUM C MPaBmiamu
anddepeHyMpoBaHHoro cbopa unw, B nobom
Clyyae, B COOTBETCTBUY C JENCTBYIOWVIMA B
CTpaHe 1CMoJib30BaHUA CTaHAapTaMu.

HanomuHaem, uTo B cnyyae Bo3Bpata
HenCcnpaBHOro N3AeNna PpeKOMeHAYeTCA COXPaHUTb
OpUrMHanbHYo YNakoBKyY f/18 TPaHCMOPTUPOBKM.
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6 C6opka m ycTaHOBKa

MoHTaX 1 yctaHoBKa o60pyfoBaHus
AOMKHBI BbIMONHATbLCA TONBbKO
KBanu$uLUMPOBaHHbIM NepCOHaNom.

6.1 C6opka

MpukpenunTe KPbILWKY K GYTAAPY C MOMOLLbIO
npunaraowwmnxcs 4 BUHTOB U 44 wanb.

puc. 01

6.2 YcTaHOBKa

MpuKpennTe KOXYX K KPOHLUTENHY C
NMOMOLLbIO 4 NPUNaraloWnXcsa BUHTOB.

6.2.1 OTKpbITHE KOXYyXa

OTBMHTUTE 12 HETepAEMbIX BUHTOB:

MogHUMNTE BEPXHUIA KOPMYC C BCTPOEHHOM
naHesbio N OCTaBbTE €ro B NOABELLIEHHOM
COCTOAHMM Ha MPOYHOM KprenéxHoMm Tpoce.

puc. 04

6.2.1.1 YcraHOBKa 06beKTnBa
TeNeKamepbl Ha BHYTPeHHMe cafla3kun
MpukpenuTe Tenekamepy (02) kK o6bekTBy M20 (01).

MpukpenunTe L-06pa3Hyto antoM1HNEBYIO CKOOKY
(03) BbIOpaHHOW ANIMHBI K TeNleKamepe C MOMOLLbIo
HelnnoHoBow Wwaibbl (04) v BuHTa 1/4" (05).

pumc. 05

PacnonoxuTe 06beKkTUB Ha canaskax (02), yctaHoBMB
nnacTMaccoByto pacnopky (01) n npukpenure ¢
NMOMOLLbIO HENNOHOBO Wanbbl (03) 1 BUHTa 1/4" (04).

Ecnun Heobxo[Mmo, Cnosnb3yinTe AONOMHUTENbHbIE
pacnopKku ana NpaBuibHOrO NO3ULMOHUPOBaHNA
TenieKamepbl 1 06 bEKTVBOB.
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3aKkpenwuTe anlomMvHUeBYto nnactuHy (01)
Ha canaskax C nomolybto 2 BUHTOB M4
1 COOTBETCTBYIOLMX LWainb (02).

pwuc. 07

3aTem npuikpenuTe ABe MAACTUHKN
C nomMolbto BUHTa M4 (01).

pwuc. 08

6.2.1.2 YcraHoBKa pacnopku H20
BO BHYTPEHHMX NOJNIO3bAX
BbinonHute warun, ykasaHHble B

'puc. 05" cmpaHuua 3.

MoHo 3aKkpenuTb pacnopky H20 (02) K 06beKTUBy,
NPONOXNMB NnacTMaccoByto pacnopky (01) xenaemoi
TOJILWMHbI, C MOMOLLbIO Wabbl 1 BuHTa (03).

puc. 09

PacnonoxuTe 06bekTUB ¢ pacnopkoii (01) Ha
BHYTPeHHMX canaskax (02) n npukpenure ¢
NMOMOLLbIO MpUaratwyxcs wanb v BuHToB (03).

puc. 10

[lanee BbINONHNTE ONepaLyK, Kak yKa3aHo B
D7" cmpanuua d vi|puc. 08" cmparuya §.

6.2.2 YcTaHOBKa BHYTPEHHUX Cana3ok

MepemecTnTe BHyTPEHHME NONO3bA C yKe
npVIKpenaeHHbIMY 06 bEKTVIBOM U TefleKamepo
B HY>KHOE NONOXeHMe 1 3adpuKcnpymnTe ¢
NMOMOLLbIO MpUnaratowmxca 4 Wwabd 1 BUHTOB.

puc. 11

6.2.3 3ameHa MNAaCTUHDbI C KabenbHbIMU
My¢dTamm Ha Hep)KaBeloLLyIo
nNnacTuHy, NAyLWylo B KOMIJIEKTe.

JAna nogaep)aHua creneHn 3awuTbl IP66
KOXKyXa Heo6XoA1mMo, YTO6bl KOHHEKTOpP
nnmn KabenbHaa my¢ra, BcTaBneHHble B
NAacTUHY, UMeNn 3Ty CTeneHb 3alnTbl.

I'Ipvl HEO6X0,U,I/IMOCTI/I NpPOoCBEPNNTb OTBEPCTUE B M1aCTUHE

O

120 mm

O
40 mm
@]

©)

puc. 12 [MonesHas nnowanb nepdpopauyumu.



3ameHuTb CTaHAAPTHYO0 NNacTUHY,
OTBUHTMB 4 KpeneXHbIX BUHTA.

puc. 13

Pacnonoxuntb npoknagky n3 CK3M mexay
HOBOW MACTUHOW 1 KOXYXOM, nepes
TeM KaK KpenuTb eé K KOXyXy.

puc. 14

6.2.4 KpenneHue WETKN
cTeknoouncTuTens

BcTtaBuTh WETKY B Ban CTEKNOOYMNCTUTENA

Fig. 15

YctaHoBuTe LETKY B NCXOAHOE NOJIOXKeHNe

puc. 16

MpaBunbHasa HacTpolika JOMKHa
NO3BONIATD LWEeTKe BePHYTbCA

B NCXOAHOE NOJIoXKeHue nocne
yAapa o nnacTuHy Kopnyca.

MpuKpennTe BCE C NOMOLLbIO Waibbl 1 ranku.

pwc. 17

6.2.5 KpenneHue nnacTvHbl C COMIOM.

MpuKpennTe NNACcTUHY C COMIOM B cO0pe K HUKHEMY
KOpMyCy MOMOLLbIO [1BYX MOCTaB/I€HHbIX BUHTOB.

puc. 18

inA Kann6poBKM CTPYM HanpaBbTe
COMJIO B CTOPOHY CTEKNa KoXyXa.

MpukpenuTe raiiky Ana 6MoKUPOBKY
conia B NOJIOXKeHUN.

6.2.6 3akpbiTne Kopnyca

3aKpoiiTe KOXyX, Ae/iCTBYsi B OOpaTHOM NnopsagKe
('6.2.1 Omkpsimue koxyxa" cmparuya ).
3akpenuTe, MCNOMb3yA MOMEHT 3aTAXKN 1,6 Hm.
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6.3 Ka6enbHas npoBopka

6.3.1 Cncrema cTeKknooumncTuTens

B 3TOM pasgene onncbiBaeTca nogknioyeHmne
KOXYXOB, 060py,D,OBaHHbIX CUCTEMON OYNCTKM CTeKNa.

[lnAa 3TUX BepChIN He HYXXHO pa3mellaTb Kakune-
NM60 KOMMOHEHTbI BHYTPU, TaK Kak OHU yxe
OCHaLLeHbl BceM HeObXOMMbIM NP NOCTaBKe,
B 3aBMCUMOCTM OT 3aNpPOLUEHHON MOAEeNN.

- [MogcoeanHUTb 3aXKUM S Knemmbl J1
K pase ceTeBOro HamnpsxeHus.

MopcoeanHuTb 3axkum C knemmbl J1 K
HeNTpanu CeTeBOro HanpsXeHus.

MoacoeanHuTb 3aXkum P Knemmbl J1 K KnasuLue,
KOTOpas, B CBOKO ouepeab, NofAcoeAnHeHa K dpase
CETEBOro HaMpsAXXeHVA 1 NO3BOJIAET aKTUBUPOBATb
CUCTeMy CTEKIIOOUUCTUTENA NPW eé yaepKaHUN.
Mpwv oTNycKaHMN KHOMKY LeTKa CTEKNOoYMCTUTEeNs
BO3BPALLAETCA B UCXOAHOE MOSOXKEHNE.

Ecnu ecTb npreMHIVK ¢ GyHKLMEN KOMaHLbI
Wiper, nogkntounte knemmbl SW, PER n COM
COOTBETCTBEHHO K BbiBOAaM S, P u C knemmbl J1.

Knemma J1

[OFEE]
HewnTtpanb

puc. 19

B Bepcum ¢ nutaHuem 230 B nep.toka
Heo6X0AMO NPUMEHUTb XOMYT MeXay 3
NpoBOAHNKaMM ANA TOro, YToGbl NpeAoTBPaTUTh
PUCK Cny4aiiHOro KOHTaKTa Mexay ¢pasoBbiM
NPOBOAOM 1 AOCTYNHOIA YaCTbi0 NPOBOAHMKA.

B Bepcun, nutaemomn 230 B nepem.ToKa
Heo6X0ANMO YCTaHOBUTb Ha INHUMN
nuTaHuA, Ha Bxofe o6opyaoBaHMA,
OAHOKOHTAKTHbII rMaBHbIi BbiK/loYaTelb
1 0 (paccTosiHMe OTKPbITUA KOHTAaKTOB

d > 3 mm). [laHHbIl BbIK/IOYaTeNb
cnegyeTt NCNoNb30BaTb AA OTKAIOYEHUA
NUTaAHNA Nepea BbiNoOJIHEHNEM

nio6oro Texo6cnyKnuBaHnA uAn
OTKPbITNA 060pyAOBaHNA.

puc. 20

puc. 21
6.3.2 CoepnHeHMe Knemm

NMUTaHNA Ha BXo4e N Bbixoge.
J6 — Kamepa BbIXO[] 24Vac/12Vdc

J7 -BXO[
230Vac/24Vac

J9-Orpaxatens  J10 - BbIXO
230Vac/24Vac

pumc. 22

6.3.3 YcTpOMCTBO TaMnepHo
CUrHanusauuu

[lns nofcoeanHEHVA TaMMEPHOTO BblKoYaTens

obpatutecn K knemme J9 puc. 22, cmpaHuuad,

yunTbliBaA cnegyrowme MHCTPYKL NG

COEAVWHEHWUE TAMMNEPHOTIO BKJIIOYATENA

CcoM OO KOHTAKT BbIK/lOUaTENs

(061

H3 Knemma HopmanbHO 3aKkpbiTas

HO Knemma HopManbHO OTKpbITas
Ta6.01

Pa6ouee HanpsKeHue BbIKnoYaTens
meHee 30 B nep.T1. nnun 60 B nocr.T.




7 TexHunyeckoe
o6cnyKnBaHve N OUNCTKA

7.1 Ouncrka

7.1.1 Ouncrkacreknam
naacTmaccoBbiX KoMnoHeHToB (MK)

PeKomeHnyeM HelTpanbHOe MbINo, pa3BefeHHoe
BOAON, WK CcneyunanbHble NPOAYKTbI ANA OUYUCTKA
JIH3 OYKOB C MPYMEHEeHNEeM MArKON TKaHMW.

N36eraTb NnprMeHeHne 3TUI0BOTro
cnupTa, pacTBopuTeneii, rmApupoBaHHbIX
yrneBoAOpPOAO0B, CUNIbHBIX KUCIOT N
wenovei. Mcnonb3oBaHne Ha3BaHHbIX
NpPoAYKTOB HAHOCUT HenonpaBUMblii
BpeA NNacTMaccoBbiM NOBEPXHOCTAM.

8 YTunmnsayunsa orxonos.

[laHHbIVi CMMBON M cUCTeMa NepepaboTKu
AeNCTBUTENbHDbI TONIbKO B cTpaHax EC n He
mmm NPUMEHAIOTCA B APYruX CTpaHax Mupa.

Baw NPOAYKT COCTOUT N3 MaTepPKanos 1
KOMMOHEHTOB BbICOKOIo Ka4yeCTBa, KOTOPbl€ MOXXHO
NOBTOPHO NCNOJsIb30BaTb NN nepepa60TaTb.

dneKTprYecKue 1 3NeKTPOHHbIe n3penus,
OTMeYeHHble AaHHbIM 3HaKOM, B KOHLIe
3KCnyaTaummn Heo6XoAMMO YTUIN3NPOBATb
OTAENbHO OT ObITOBbIX OTXOLOB.
PekomeHpyem caTb 3TO yCTPOWCTBO B LIEHTP
cbopa 0TXOA0B MJIN Ha SKOCTaHLNIO.

B EBponeiickom Coto3e cyLiecTByioT
cncTembl anddepeHympoBaHHoro cbopa
3MeKTPUYECKMX U SNEKTPOHHbIX MPOAYKTOB.

9 TexHMuyeckKkme gaHHble

9.1 Undopmauua
obuiero xapakrepa

OcHOBaHVe 13 anioMUHUA, Kpacka Ha OCHOBe
3MOKCUAHO-NONN3GUPHOro NopoLLKa, useT RAL9002

BepxHuin kopnyc 1 3aWwmnTHaa naHenb 13 ABS

BHeluHMe BUHTbI N3 HepKaBeloLen cTanu

MocTaBnAeTcA ¢ PyKOBOACTBOM MO dKCNyaTauuy,
CONEBbIM NAKETUKOM, KOMMNEKTYIOLMMW ANA MOHTaa
Tenekamepbl 1 06BbEKTUBA.

9.2 MexaHun4yecKkasn 4yacTb

MnactvHa ¢ 4 kabenbHbiMy MydTamu M16 (B
KOMMJIeKTe HepXKaBeloLLas 3aKpbiTas NuacTrHa Ans
NHAMBMAYaNnbHON NepdopaLmm)

CTeKNAHHOE OKHO: CM. YEPTEX

Mone3sHble BHYTPEHHME Pa3Mepbl: CM. YEPTEX

YaenbHbin Bec: 9.2kg

9.3 dDneKTpuyecKas yactb

BcTpoeHHbIi1 cTeKnoouncTuTenb
- IN 230 B nep.T,, noTpebneHune makc. 7 Bt
- IN 24 B nep.T.,, notpebneHne makc. 7 Bt

Harpes Ton 15°C+/-3°C Toff 22°C+/-3°C

- BX 115/230 B nep.T., TPOMHOW HarpeBs C MOMOLLbIO
BEHTUNATOPA, NoTpebneHvie 150 BT

- BX 24 B nep.TTPONHON Harpes C MOMOLLbIO
BEHTUNATOPa, NoTpebneHve 80 Bt

Bnok nutaHua ana BuaeoKkamepbl
- BX 100-240 B nep.T. - BbIX 12 B noct.T,, 50/60 'y, 1 A

9.4 Cpepa

BHyTpu/CHapyu

Pabouas TemnepaTtypa c HarpeBaHuem: -20°C / +50°C

9.5 Ceptudumkauynms

nekTpuyeckas 6esonacHocTb (CE): EN60950-1

dnekTpomarHuTHaa coBmectumocTb (CE): EN50130-4,
EN61000-6-3

CreneHb 3awmThbl IP kopnyca: EN60529 (IP66/1P67, ¢
KabenbHomn mydToi)

Ceptudukat EAC
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Email: info@videotec.com

Asia Pacific Videotec (HK) Ltd
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Tel. +852 2333 0601 - Fax +852 2311 0026
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France Videotec France SARL
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Tel. +33 160491816 - Fax +33 1 69284736
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Tel.+1 518825 0020 - Fax +1 518 825 0022
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